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Instrukcja obstugi

Cobra 2 — automatyczny
pistolet do natryskiwania
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Instrukcja obstugi (€&

Automatyczny pistolet do natryskiwania Cobra 2
Wazne
Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia nalezy przeczytac i
przestrzegac instrukcje oraz zasady bezpieczenstwa

WLASCIWOSCI

Ten automatyczny pistolet do natryskiwania odpowiada przepisom ATEX 94/9/WE, poziom ochrony Il 2 G
X, mozliwo$¢ stosowania w strefach 1 2.

Cobra 2 jest produkcyjnym pistoletem do natryskiwania przeznaczonym do stosowania z maszynami
automatycznymi i potautomatycznymi w zastosowaniach konwencjonalnych, HVLP lub Trans-Tech.
Cobra 2 posiada urzgdzenei szybkiej wymiany po obréceniu o 4 obrotu, w celu skrécenia czasu
konserwacji i nastawy (SMED).

Aby umozliwi¢ obstuge szerokiej palety materiatéw do powlekania kanaty materiatow zostaty wykonane z
wysokiej jakosci stali szlachetne;.

Ten pistolet do natryskiwania jest dostarczany z indeksowanym kotpakiem powietrza. Mozna pozostawi¢
kotpak powietrza z mozliwoscig swobodnych obrotéw zdejmujgc indeksowany pierscien z tworzywa
przymocowany 2 kotkami do kotpaka powietrza. Cisnieniowe dostarczanie materiatu moze by¢
wykonane w formie recyrkulacji lub bezposrednie;.

Pokretto regulacji igty posiada 18 pozycji zapadek, co umozliwia precyzyjne i doktadne sterowanie
przeptywem cieczy.

SPECYFIKACJE | MATERIALY KONSTRUKCYJNE

Wilot powietrza (Atom+Fan) “A” “F” 1/8 BSP Max 7 Bar
Cylinder/spust “Cyl” 1/8 BSP 4 do 7 Bar
Maksymalna temperatura uzytkowania 40° C

Waga pistoletu do natryskiwania 950 g

Korpus pistoletu Aluminium anodowane na twardo
Koncoéwka / igla / gtlowica natryskiwania Stal nierdzewna 303

Deklaracja zgodnosci WE

My, firma ITW Finishing UK, Ringwood Rd, Bournemouth, Dorset, BH11 9LH, UK, jako
pistoletu do natryskiwania model COBRA, deklarujemy z wytaczng odpowiedzialnoscia, ze
urzadzenie, ktérego odnosi sie ten dokument, pozostaje w zgodnosci z nastepujacymi normami
i innymi dokumentami normatywnymi:

BS EN 292-1 CZESCI 1 2: 1991, BS EN 1953: 1999; a przez to jest zgodnym z wymaganiami
dotyczacymi ochrony

Dyrektywy Rady 98/37/EEC odno$nie Dyrektywy bezpieczenstwa maszyn, oraz:

EN 13463-1:2001, Dyrektywy Rady 94/9/WE zwigzanej z urzadzeniami i systemami

229D

B. Holt, Dyrektor zarzgdzajacy
24 kwietnia 2007

Firma Finishing Systems and Products zastrzega sobie prawo do modyfikacji specyfikacji urzadzenia bez
wczesniejszego poinformowania.
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/A INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA_

Pozar i eksplozja
Rozpuszczalniki i materiaty powlekajace mogq by¢ fatwopalne lub zapalne podczas
natryskiwania. ZAWSZE nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami dostawcy materiatu
powlekajacego oraz z arkuszami COSHH przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia.
Uzytkownicy muszg przestrzega¢ wszystkich lokalnych i krajowych kodekséw praktyki oraz
wymogow firmy ubezpieczeniowej odnosnie wentylacji, ochrony ppoz., uzytkowania oraz
porzadku w obszarach roboczych.
To urzadzenie w stanie dostarczonym NIE nadaje sie do stosowania z weglowodorami
halogenowymi.
Elektrycznos¢ statyczna moze by¢ generowana przez ciecze oraz/lub powietrze
przedostajace sie przez weze, w procesie natryskiwania oraz podczas czyszczenia
nieprzewodzacych czesci za pomocg tkaniny. Aby zapobiec wytadowaniom statycznym
nalezy zachowac ciggto$¢ uziemienia pistoletu i innych stosowanych urzadzen metalowych.
Wazne jest stosowanie przewodzacych wezy powietrza oraz/lub cieczy.

Sprzet ochrony osobistej

Toksyczne opary — Podczas natryskiwania niektore materialy mogq byc trujgce, mogg
powodowac podraznienia lub by¢ w inny sposoéb szkodliwe dla zdrowia. Nalezy zawsze
zapoznaC sie z wszelkimi etykietami, kartami charakterystyki i przestrzegac zalecen dla
materiatu przed jego nafozeniem. W razie watpliwosci skontaktuj sie z dostawca
materiatu.

Zaleca sie uzywanie srodkéw ochrony drog oddechowych przez caty czas. Typ urzadzen musi
by¢ kompatybilny z natryskiwanym materiatem.

Podczas malowania lub czyszczenia pistoletu zawsze zaktadaj okulary ochronne. Podczas
malowania lub czyszczenia urzadzen nalezy zaktada¢ rekawice ochronne.

Qoopelpre® »

Szkolenie - personel musi przej$¢ odpowiednie szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania
urzadzen do natryskiwania.

Naduzycie
Nie wolno kierowac pistoletu na czesci ciata.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnego zalecanego cisnienia roboczego dla urzadzen.
Stosowanie niezalecanych lub nieoryginalnych czesci zamiennych moze powodowac zagrozenie.
Przed rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji nalezy odcig¢ i zwolni¢ cisnienie w urzadzeniach.

Produkt nalezy czysci¢ za pomocg urzadzenia do czyszczenia pistoletéw. Jednakze nie wolno
pozostawiaC urzgdzenia w jednostce do czyszczenia pistoletow przez dtuzszy czas.

Poziomy hatasu
A-wazony poziom hatasu generowanego przez pistolet do malowania moze przekracza¢ 85
dB (A) w zaleznosci od stosowanych ustawien. Szczegdty dotyczace aktualnych poziomow
hatasu sg dostepne na zyczenie. Zaleca sie ciggte uzywanie srodkow ochrony stuchu

Obstuga
Urzadzenia do natryskiwania wykorzystujgce wysokie ci$nienie moga podlegaé sitom odrzutu. W
pewnych okolicznosciach takie sity mogg powodowac obrazenia operatora zwigzane z
nadwyrezeniem dtoni.




LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Rozmieszczenie czesci patrz rysunek ztozeniowy na koncu instrukcii.

+ Oznaczenie Opis Szt.
1 SP-100-xxx-K Patrz rysunek i referencja powyzej. Kotpak powietrza i 1
jego pierécien ustalajacy z uszczelkami.
2 SP-247S-xx-K Koncowka z uszczelkg separatora powietrza 1
SP-200S-xx-K & 2,2/ 2,8 dla kotpaka powietrza 470
SP-259S-xx-K 206/085/10/1,2/1,4/16/1,8/2,2/2,8
@ 0,5/0,7 /1,0 dla kotpaka powietrza 590 & 591
4 |SPA-112 Pierscien indeksowy (kotpak powietrza) 1
5 SPA-27-K5 Zestaw separatora 5 szt. 1
6 S-14192-K4 Sruba M4 x 25 zestaw 4 szt. (Torx 20) 4
8 SPA-50 Gtowica natryskiwania 1
8a |[SPA-51 Trzpien szybkiego zwolnienia 1
9 SPA-86-K Zestaw uszczelnien 2 szt. 2
SPA-86-K10 Zestaw uszczelnien 10 szt.
10 |SPA-29X-K4 O-ring, zestaw 4 szt. 4
11 |[SPA-53-K10 Zestaw uszczelnieh 10 szt. 2
12 |[SPA-1-CBA2 Korpus pistoletu 1
12a |SPA-52 Trzpien lokalizacji 1
12b |S-28223X-K4 Zestaw o-ringéw 4 szt. 1
13 |AGG-403 Zawor powietrza (wachlarz i rozpylanie) 2
14 |S-28220X-K2 Zestaw o-ringéw 2 szt. 1
15 |SPA-60X-K Zespot i uszczelki ttoka (16,15b,15c i 15d) 1
15b |SPA-62-K2 Maty ttok 2
15¢ |S-28224X-K4 Zestaw o-ringow 4 szt. 2
15d |S-28225X-K2 Zestaw o-ringow 2 szt. 1
16 |[S-28219X-K4 Zestaw o-ringow 4 szt. 1
17 |[SPA-13 Sprezyna ttoka 1
18 |SPA-320-xx-K Igta ze stali szlachetnej 0,5/0,7/0,85/1,0/1,2/1,4/1,6/1,8/2,2/2,8 1
SPA-320P-xxK Acetalowa igta ze stali szlachetnej 085-10 & 1,4
19 |SPA-3 Obudowa 1
20 |SPA-KK-1 Pierscien i kula zatrzasku 1
21 3
22 |SPA-31 Sprezyna 1
23 |SPA-37 Kotnierz 1
24 |SPA-49 Przycisk 1
25 |SPA-4 Pokretto regulacji 1
26* |SPA-7-K Zestaw tylnej obudowy bez regulacji (opcja F) 1
27 |SPA-55-K Plyta podstawy (brak ptyty podstawy opcja G) 1
28 |[SPA-56-K Krzywka szybkiego zwalniania (28,28a i 8a) 1
28a |SPA-59 Wkret zabezpieczajacy 1
29* |S8S-659-CD Nakretka
30* |AGGS-33 Pret montazowy
31 S-14193 Sruba dociskowa M6, dtugosé¢ 5,5 1
32* | SPA-111-K2 Zestaw 2 korkéw zastepuj. manualny zawér powietrzah (13)
(opcja P)
33 |ADV-403-K Zestaw pierScienia ustalajgcego z uszczelkami 1
36 |[JGA-156-K5 Zestaw zatrzasku sprezynowego 5 szt. 1
37 |SPK-109 Zestaw uszczelki rozgatezienia SPA-29X (x4) S-28223X (x1) 1

* OPCJONALNE CZESCI ZAMIENNE




Kotpak Typ Przeplyw Cisn. na Przeptyw Wielkosé

powietrza powietrza wlocie cieczy wachlarza
SP-100-430-K Konwencjon. 340 3,5 200 - 280 200
SP-100-443-K Konwencjon. 345 3,0 200 - 300 300
SP-100-470-K Konwencjon. 465 3,0 500 - 1800 420
SP-100-497-K Konwencjon. 510 3,5 200 - 600 380
SP-100-500R-K HVLP 195 1,0 130 -190 okragty
SP-100-505-K HVLP 385 1,4 130 -190 270
SP-100-510-K Trans-Tech 283 2,0 160 - 220 270
SP-100-513-K Trans-Tech 531 3,0 200 - 600 350
SP-100-522-K Trans-Tech 410 2,0 200 - 600 350
SP-100-523-K Trans-Tech 410 2,0 200 - 400 150
SP-100-590-K Trans-Tech 218 2,0 50 -150 150
SP-100-591-K Trans-Tech 218 2,0 50 -150 150




ZALECANE KOMBINACJE STANDARDOWE.
Conventional | _
AirCapN° 430 443 470 497 500R 505 510 513 522 523 590 591

0,85
1,0 X X
1,2 X X
1,4
1,6 X
1,8
2,0
2,2 X X X X
2,8 X
Combination « X » are available and fitted as standard.

Kombinacje ,.X” sg dostepne i przymocowane jako standard.

XXX
x| XX

TIP @ mm

PRI XX | XX
I XX (XX
MK XX | XX

>

Numer czesci modelu
CBA2 -522 - 12-[FPG]
=  Typ pistoletu — kotpak powietrza — @ koncoéwki - [opcje]
Typ pistoletu
CBA2 - XXX- XX : Kompletny pistolet do natryskiwania z ptytg tgczaca.

CBA2U - XXX — XX : Zespo¢t pistoletu do natryskiwania, z recyrkulacjg farby.

Kotpak powietrza i @ koncowki A Pokretlo regulacji
Patrz tabela powyzej B Gtlowica pistoletu
C Pierscien ustalajacy kotpaka
powietrza
D Kotpak powietrza
E Zawor (Atom & Fan)
K
- Wilot cieczy F orpus
e G Koncowka cieczy
-<— Wiot powietrza
ATOM,CYL, FAN
J 1 . H Plyta podstawy
" h K
H | | Dzwignia pierscienia blokujacego
Atom E Fan ptyty podstawy
J Baza sruby mocujacej
Opcie
e Otwoér mocowania
F — Brak regulacji igly (26) K
P — Brak zaworéw przeptywu powietrza (13). P/R |Wiot cieczy
Zamont. z korkami (32)

()



INSTALACJA

WEZE - ® @
®

Uzyj oddzielnego, filtrowanego i regulowanego powietrza do natryskiwania
i cylindra.

Podtacz wszystkie weze powietrza i cieczy z tytu ptyty (1/8” BSP):

(Patrz rysunek) i
- Powietrze cylindra ‘C = Cyl’ przez zawor sterujgcy. Aby zapewnié GORA
szybkie dziatanie cylindra, zawor sterujgcy powinien by¢ umieszczony jak
najblizej pistoletu, lub tez nalezy zamontowaé na linii szybki zawér

- Waz materiatu ‘P’. Jezeli wymagana jest recyrkulacja materiatu, rozwieré
otwor wylotowy cieczy ‘R’ za pomoca wiertta @4,5mm.

W tym celu zdejmij kohcowke cieczy, przewier¢, usun zadziory, a
nastepnie wyczys¢ wewnetrzne kanaty cieczy przed montazem.

P
wylotowy. O
- Oddzielne dostarczanie powietrza natryskiwania i wachlarza “F” i “A”
C

®

®
RN
O

r,

O

Zalecana dtugos¢ weza do 10m (34 ft) : Powietrze rozpylania =8mm,

powietrze cylindra=6mm, materiat=9,5mm

Wazne : Pistolet natryskiwania musi zosta¢ uziemiony w celu odprowadzania
tadunkow elektrostatycznych, ktére moga zosta¢ wytworzone przez przeptyw
cieczy lub powietrza. Mozna tego dokonaé przez mocowanie pistoletu lub
zastosowanie przewodzacych wezy powietrza/cieczy. Elektryczne potaczenie z
pistoletu do uziemienia nalezy sprawdzi¢ omomierzem. Zalecana jest
rezystancja ponizej 10° Ohm.

Wazne: Aby zagwarantowaé, ze urzadzenie dotrze do odbiorcy w
nienagannym stanie, zastosowano powloki ochronne. Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy przeptukac¢ urzadzenie odpowiednia iloscia
rozpuszczalnika. Przymocuj ptyte podstawy pistoletu za pomoca nézki
montazowej 30 i zabezpiecz nakretka 29.

USTAWIENIA

Sprawdz, czy wszystkie o-ringi pistoletu sg zatozone na powierzchni uszczelniajacej i
sprawdz, ze urzgadzenie blokujace (28) znajduje sie w prawidtowym potozeniu w celu
zamontowania pistoletu na ptycie tgczace;j.

Zawor powietrza ATOM ‘A’ steruje cisnieniem powietrza natryskiwania.

Zawor FAN ‘F’ redukuje wielko$¢ wachlarza natryskiwania.

Przeptyw cieczy reguluje sie tylnym pokrettem zapadkowym (25).

Rozmieszczenie czesci patrz rysunek ztozeniowy na koncu instrukcji.

URUCHOMIENIE

1.

2.
3.

Obraé¢ pokretto regulacii igty (25) w prawo do momentu catkowitego zamkniecia igty.

Obro¢ zawory powietrza FAN ‘F’ i ATOM ‘A’ (13) w lewo otwierajac je catkowicie.
Korzystajac z powyzszego wykresu kotpaka powietrza ustaw cisSnienie powietrza

na regulatorze powietrza w celu osiggniecia zalecanego cisnienia.

Obra¢ pokretto regulacii (25) w lewo w celu osiagniecia zgdanego przeptywu cieczy.
Wykonaj natrysk prébny. Jezeli powtoka jest zbyt sucha lub cienka, zredukuj przeptyw
powietrza zmniejszajgc cisnienie wlotowe powietrza lub na zaworze ATOM ‘A’ (13)
obracajgc go w prawo, lub zwiekszajac przeptyw cieczy obracajgc pokretto zapadkowe w



6. Jezeli powtoka jest zbyt mokra, obro¢ przycisk igty (25) w prawo w celu zmniejszenia
przeptywu cieczy lub zmniejsz cisnienie cieczy. Jezeli atomizacja jest zbyt gruboziarnista,
zwieksz cisnienie powietrza wlotowego lub zmniejsz przeptyw cieczy.

7. Ksztalt wachlarza mozna zmniejszy¢ obracajgc pokretto zaworu powlekania FAN ‘F’ (13)
W prawo.

8.  Ksztatt natryskiwania jest najlepszy, gdy jest prostopadty do natryskiwanej powierzchni.

9. Zalecana odlegtos$¢ natryskiwania wynosi 150-220 mm (6” do 8”).

10. Pomaluj najpierw krawedzie. Naktadaj kazde pociggniecie na poprzednie no najmniej w
50% Przesuwaj pistolet ze statg predkoscia.

11. Zawsze wylgczaj sprezone powietrze i podawanie cieczy i zwalniaj ciSnienie, gdy pistolet
nie jest uzywany.

Wyltacz podawanie powietrza i materialu pokrywajacego i zwolnij
cisnienie w liniach podawania lub odtacz od linii powietrza i linii cieczy.

1. Odtacz pistolet natryskiwania od ptyty podstawy, wyjmij go i podigcz ponownie pistolet
alternatywny. Teraz mozna przeprowadzi¢ konserwacje pistoletu do natryskiwania poza
komorg lakiernicza, gdy produkcja wcigz trwa.

2.  Wyjmij kotpak powietrza (1) i wyczy$¢. Jezeli jakies otwory w kotpaku sg zablokowane
materiatem powlekania uzyj wykataczki do wyczyszczenia. Nie uzywaj metalowego drutu,
ktéry moze uszkodzi¢ kotpak i spowodowac zaburzenie ksztattu wachlarza

3.  Upewnij sie, ze dysza koncowki cieczy (2) jest czysta i nieuszkodzona. Nawarstwianie sie
wysuszonej farby moze powodowac znieksztatcenie wachlarza.

WYMIANA CZESCI

Wytacz podawanie powietrza i materiatu na liniach zasilania przed rozpoczeciem
operacji konserwaciji.
Koncowka (2) i igta (18)
Zdejmij kotpak powietrza (1) odkrecajac jego pierscien ustalajgcy w lewo, wyjmij pierscien
indeksowy
jezeli pozostat na gtowicy pistoletu (jezeli jest zatozony i uzywany).
Zdejmij koncowke (2) i jej pierscien separatora (3) odkrecajgc w lewo za pomocg klucza
szesciokatnego 10 mm.
Obréé pokretto regulacji ighy (25) catkowicie w lewo, wypchnij igte
z przodu pistoletu do natryskiwania, ostroznie aby nie uszkodzi¢ kohcowki igly, a nastepnie
wyjmij
igte (18) z tytu.
W razie koniecznosci wymien igte i kohcowke, przykrecajac najpierw koncowke z pierscieniem
separatora powietrza
(zalecany moment od 9,5 do 12 Nm).
Nasmaruj wszystkie powierzchnie igly pozostajgce w kontakcie z uszczelnieniem i o-ringiem.
Wsun
igte do pistoletu do natryskiwania od tytu.
Przymocuj sprezyny igty z podktadka z tworzywa (22,23,24) i przykre¢ pokretto regulaciji igty (25).

Uszczelnienie (9)
Odkre¢ kotpak powietrza (1), koncowke (2) i jego pierscien separatora powietrza (3).
Odkre¢ 4 sruby (6) w celu demontazu gtowicy pistoletu (8).

Wypchnij uszczelke uszczelnienia (9) za pomoca preta o $rednicy 5,5 mm z przodu gtowicy
pistoletu. Wyczys¢ ostroznie otwoér uszczelki odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Zatéz nowg uszczelke (9). Powierzchnia U w strone kanatu cieczy.

8



Zawor powietrza wachlarza i natryskiwania (13)

Przed zamontowaniem sprawdz, czy zawoér powietrza jest w
potozeniu catkowicie otwartym odkrecajac go w lewo.

Ttok (15), o ring (16, 14 15Cc i 15d)

Odkre¢ tylna obudowe (19) z tytu korpusu pistoletu .
w lewo, wyjmij igte (18). v
Uzyj szczypcow z wygietg koncoéwka ,, T” w celu wyjecia ttoka,

posiadajacego
w tym celu 12 mm rowek wewnetrzny.
Ttok P i dwa zawory ,,V”’ wysung sie rownoczesnie.

14

Zawor ,,V” mozna wyja¢ z pierscienia ttoka.

Zalecamy przeprowadzenie wymiany catego ttoka w tym czasie
(nr poz. SPA-60-K).

Zaleca sie wymiane wszystkich o-ringéw (14, 16 15d i 15c) V
w korpusie pistoletu po zdemontowaniu ttoka z pistoletu.
Nasmaruj lekko krawedz ttoka przed przymocowaniem do
korpusu pistoletu.

OPCJE

Tylna obudowa bez regulaciji igly

Numer czesci: SPA-7-K
Zestaw ten obejmuje element tylny i podktadke, ktére zastepujg
czesécinr 19, 20, 21, 24, 25, na rysunku ztozeniowym.

Q @
Trzpien pistoletu
Numer czesci: AGGS-33
S

Nakretka trzpienia pistoletu

Part number: §S-659-CD
Numer czesci
orek uzywany gdy wymagane jest zdalnie ster. powietrzem

Numer czesci: SPA-111-K2, zastepuje czesé zaworu powietrza (13)
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